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1110-00 ALFATEX-Schwimmbadlack

PRODUKTBESCHREIBUNG

Saure-, alkali-, wasser-, seewasser- und wetterbestandiger Spezial-Schwimmbad-Schutzanstrich fir
den Einsatz unter Wasser.

ANWENDUNG

ALFATEX wird eingesetzt fir den Anstrich von Springbrunnen, Schwimmbecken, Wasserbehéltern
u.a. Verwendung auf Untergriinden wie Beton, Zementputz, Mauerwerk, Stein, Stahl, Holz und
Holzwerkstoff usw.

TECHNISCHE DATEN

PRODUKT-TYP Wasserfeste Polymer-Kombination
OBERFLACHE Seidenglanz

DICHTE 1,18 - 1,21 kg/L
FESTKORPERGEHALT 55 - 62 % je nach Farbton

TEMPERATURBESTANDIGKEIT max. + 80 °C

LIEFERVISKOSITAT ca 70 Sek DIN 4mm
THEOR. VERBRAUCH Filmdicke Flache
Nass  trocken
52 pm 30 pm 9,3 m2/kg
86 um 50 um 5,6 m2/kg
PRAKT. VERBRAUCH Der Verbrauch ist in der Praxis abhangig von Verarbeitungsart und
—bedingungen sowie Art und Oberflache der zu beschichtenden Teile.
TROCKENZEIT 20 °C  Staubtrocken ca 15 Min
Griffest calh

Uberlackierbar 3-4h
Ausgehértet 10-14d

VERDUNNUNG ALFA-UNI-Verdinnung 1000-UNI
FARBTONE Lichtblau, Seegriin, Weiss,Schwarz.
PACKUNGSGROSSEN 3L -11kg-25kg
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VERARBEITUNG
FLACHENVORBEHANDLUNG

Alle Flachen missen trocken, frei von Fett, Verunreinigungen und Korrosionsprodukten sein und sollten
moglichst Raumtemperatur haben. Grundierungen sowie alle vorhergehenden Anstriche missen ordnungs-
geman aufgebracht und ausgehartet sein und werden vor dem Lackieren sorgfaltig angeschliffen.

GRUNDIERUNG

Als Grundierung kann ALFATEX-Schwimmbadlack verdiinnt verwendet werden. Fir Stahl empfiehlt sich ein
Voranstrich mit ALFAPOX-Primer 394-C4 bzw. 3941-00 oder ALFA-Zinkstaub-Primer 290-00.

DECK-/UBERLACKIERUNGEN

ALFATEX-Schwimmbadlack kann unter Einhaltung der Trockenzeit mit sich selbst Uberstrichen werden.
Andere Lacke sind nur eingeschrankt verwendbar.

VERARBEITUNGSBEDINGUNG

Die Umgebungstemperatur sollte mindestens + 5 °C und die rel. Luftfeuchtigkeit nicht tiber 80 % betragen. Die
Temperatur von zu beschichtenden Flachen muss mindestens 3 °C uber dem Taupunkt liegen und darf nicht
tiber + 30 °C betragen. Es ist darauf zu achten, daf} im Winter Metallteile nicht unmittelbar vor dem Lackieren
aus der Kalte in die Warme gebracht werden, da diese sonst feucht anlaufen kénnen.

Bei Verarbeitung in tiefen Becken oder Silos unter unzureichenden Luftverhaltnissen, ist der Einsatz von
entsprechenden Bellftungsgeraten dringend anzuraten. Es ist zu beachten, dal3 die abgegebenen
Losemitteldampfe schwerer als Luft sind und sich daher in Becken oder Behéltern unten ansammeln und die
Frischluft ganz oder teilweise verdrangen kdnnen. In solchen Féllen kann zusétzlich eine Frischluftmaske fir
den Verarbeiter notwendig werden.

VERARBEITUNGSART

Farbe vor Verarbeitung in jedem Fall sorgfaltig aufrihren! ALFATEX wird in der Regel mit einem breiten Pinsel
oder einer Rolle aufgetragen. Fur den Erstanstrich wird der Lack je nach Untergrund 10 - 30 % verdunnt.
Zwischen den Anstrichen, bzw. Grund- und Deckstrich sollte ein Abstand von 4 Stunden (bei Schwimmbadern
24 Stunden) eingehalten werden. Spritzverarbeitung ist normalerweise nicht vorgesehen. Gegebenenfalls muf3
die Viskositatseinstellung mit einem Verzdgerer erfolgen. Bezuglich der Verarbeitung verweisen wir auch auf
unser Merkblatt "Allgemeine Lackiervorschriften".

ERGANZENDE INFORMATIONEN

Trotz sehr rascher Antrocknung benétigt dieser Lack je nach Umgebungsverhdaltnissen 10-14 Tage (bei 50 um
trocken) bis zur endgtiltigen Aushértung. Diese Frist sollte besonders bei Schwimmbecken abgewartet werden,
ehe Wasser eingefullt wird, da sonst die Gefahr von Blaschenbildung besteht. Wahrend dieser Zeit ist
gleichzeitig (vor allem in Behaltern!) fir dauernden Luftaustausch zu sorgen (z.B. Gebléase), um einwandfreie
Durchtrocknung zu gewahrleisten. Speziell in geschlossenen Behéltern bildet sich sonst eine gesattigte
Lésemittel-Athmosphére, die die Aushartung behindert. Im Verlauf der Zeit ist es méglich, dass sich (speziell in
der Randzone zwischen Wassers und Luft) am Anstrich geringe Farbtonverdnderungen durch Einwirkung von
UV-Licht, Fett und/oder Kalkablagerung ergeben. Dies stellt keinen Qualitditsmangel dar und hat keinen Einfluf3
auf die Haltbarkeit des Anstriches.

SICHERHEITSHINWEISE

Informationen hinsichtlich Produktsicherheit, Transport und Arbeitssicherheit sind dem EG-
Sicherheitsdatenblatt des Produktes zu entnehmen. Die im Umgang mit Chemikalien tblichen
Vorsichtsmafiregeln sind zu beachten.

Unsere technische Beratung in Wort und Schrift erfolgt nach bestem Wissen, jedoch grundsatzlich ohne Rechtsverbindlichkeit. Die Anwendung und
Verarbeitung der Produkte, sowie die Priifung von deren Eignung fiir den vorgesehenen Einsatzzweck liegen ausschlieBlich in der Verantwortung des
Verarbeiters, da die Umsténde der Anwendung auRerhalb unserer Kontrollmaglichkeit liegen. Im Ubrigen gelten unsere allg. Geschéftsbedingungen
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